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Philosophie

Die feine Spannung der Oberflache signalisiert Kraft und
Dynamik, das Design verbindet traditionelle Formen mit
ergonomischer Eleganz.

Bei der Entwicklung des Einnadel-Spezialschnellnahers
POWERLINE 2235 mit Dreifachtransport (Unter-, Nadel-
und alternierendem Obertransport) und Horizontalgreifer
haben die Techniker und Ingenieure von PFAFF den Fokus auf
das Wesentliche gelenkt und gleichzeitig neue MaRstabe in
der Welt der Nahmaschinen gesetzt.

Haupteinsatzgebiete der POWERLINE 2235 sind neben dem
Automotive- und Wohnpolster-Bereich die Branchen Klein-
lederwaren und Technische Textilien. Bei Befestigungs- und
Montagenahten im mittelschweren Segment garantiert die
Maschine aufergewdhnliche Nahtqualitdt und Néhsicherheit.
Zudem liefert sie bei Abstepparbeiten einwandfreie Ergebnisse.
Mit dem groRten Durchgangsraum ihrer Klasse gewahrleis-
tet die POWERLINE 2235 selbst bei volumindsen Teilen eine
hervorragende Handhabung.

Die richtungsweisende Ergonomie, das bestechende De-
sign und das innovative Servicekonzept stehen fiir eine neue
Dimension in dieser Klasse. Der interzum award 2007 in der
Kategorie , Best of the best” bestatigt das neuartige Konzept
von PFAFF




Die 2235 in der Ubersicht

Die POWERLINE 2235 wird in zwei Varianten mit
unterschiedlichen Ausstattungen angeboten.

BASIC
PLUS

Horizontalgreifer, grof3 (15/3 Synthetik-Faden)

Horizontalgreifer, groR (10/3 Synthetik-Faden)

Fadenabschneider, < 12 mm Restfadenldnge (-900/91)

Fadendurchzieheinrichtung, gesteuert (-909/12)
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N&hfulliftung, manuell Gber Kniehebel

N&hful’ltftung, elektropneumatisch (-910/04)

Verriegelung manuell Gber mechanischen Handtaster

Verriegelungsautomatik, elektropneumatisch (-911/35)

1 vorwahlbare Stichlange

2 vorwahlbare Fadenspannungen, eine manuell zuschaltbar

Néhfufdhub manuell einstellbar, Obertransporthub bis max. 9 mm

Hupfertransport

Olstandskontrolle am Schauglas

NahfuRdruck, manuell einstellbar

Kupplungsmotor

DC-Motor PicoDrive *
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Spulenfaden Resterkennung Uber Stichzahlung mit LED-Anzeige

Bedienfeld PicoTop

Integrierte Leiste mit Mehrfachtastern im Maschinenkopf

Integrierte LED-N&hleuchte am Nahkopf
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Unterfadenspuleinrichtung
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* Voraussetzung flr Fadenabschneider, Verriegelungseinrichtung,
Fadendurchzieheinrichtung und Presserfullautomatik
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2235-021/000 BASIC

2235-032/000 BASIC

2235-521/001 PLUS

2235-532/001 PLUS

\ersionen

Einnadel-Doppelsteppstich-Spezialschnellndher mit Untertransport, Nadeltransport und
alternierendem Obertransport

e GroRer Horizontalgreifer fir Fadenstarken bis 15/3

e NahfuBhohe bis 9 mm, NahfulRliftung bis 20 mm, Stichldnge bis 9 mm

e Max. Nahgeschwindigkeit 3.000 Stiche/Min.

Einnadel-Doppelsteppstich-Spezialschnellndher mit Untertransport, Nadeltransport und
alternierendem Obertransport

e GroRer Horizontalgreifer fir Fadenstarken bis 10/3

e NahfuBhohe bis 9 mm, Nahfulliftung bis 20 mm, Stichldnge bis 9 mm

e Max. Nahgeschwindigkeit 2.800 Stiche/Min.

Einnadel-Doppelsteppstich-Spezialschnellndher mit Untertransport, Nadeltransport und

alternierendem Obertransport

e GroRer Horizontalgreifer fir Fadenstarken bis 15/3

e Fadenabschneider, automatische Presserfulliftung, automatische Verriegelungs-
einrichtung elektropneumatisch gesteuert

e NahfuBhohe bis 9 mm, Nahfulliftung bis 20 mm, Stichldnge bis 9 mm

e Max. Nahgeschwindigkeit 3.000 Stiche/Min.

Einnadel-Doppelsteppstich-Spezialschnellndher mit Untertransport, Nadeltransport und

alternierendem Obertransport

e GroRer Horizontalgreifer fir Fadenstarken bis 10/3

e Fadenabschneider, automatische Presserfulliftung, automatische Verriegelungs-
einrichtung elektropneumatisch gesteuert

e NahfuBhohe bis 9 mm, Nahfulsliftung bis 20 mm, Stichldnge bis 9 mm

e Max. Néahgeschwindigkeit 2.800 Stiche/Min.




Applikationen

Vormontagearbeiten
in der Automobilindustrie

Arbeitsgang:

Anbringen des Ansatzstreifens

mit PVC-J-Clip-Fahne an die Sitzlehne
eines Autovordersitzes

Werkzeuge / Hilfsmittel:
Nahgarnitur 6/01 C N9
+ Kantenlineal (91-156-763-91)

Vormontagearbeiten
in der Automobilindustrie

Arbeitsgang:
Anbringen der Seitenbacken
am Sitzmittelteil

Werkzeuge / Hilfsmittel:
Néhgarnitur 6/01 C N9
+ Kantenlineal (91-156-763-91)

Vormontagearbeiten
in der Automobilindustrie

Arbeitsgang:
Schlief3en einer Seitenbackennaht

Werkzeuge / Hilfsmittel:
Nahgarnitur 6/01 C N9
+ Kantenlineal (91-156-763-91)

Kappnahtsteppungen
in der Wohnpolsterindustrie

Arbeitsgang:
Einseitiges Absteppen der
Verbindungsnaht einer Sessellehne

Werkzeuge / Hilfsmittel:
Nahgarnitur 6/01 C N9
+ Kantenlineal (91-156-765-91)
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Innovatives Schmiersystem

Neues Schmiersystem zur mengengenauen und absolut
reproduzierbaren Regelung der Frischdlversorgung des Greifers.
Ein Auslaufen des Ols (Verschmutzung des Nahmaterials) wird

verhindert.
Kopfteile  Olleitring Regulierung Pumpe Einfull- Tank fur Frisch- Reservoir /
fir den stutzen Olschmierung Ubergabestelle flr
Greifer +0Olstands- die Schmierung
anzeige der Kopfteile
- e
S
]
)
%
jumj
= Docht

s Olzulauf
s Olriicklauf



Features

Q)

Spuler

In Sicht der Bedienperson.
Abreifimesser und Vorrichtung zum
sicheren Spulstart (, Spul-Assistent”)

@

Ergonomisch angeordnete

Bedienelemente

Klare und prazise Funktionen:

e Riuckwaértsndhen /
Zwischenverriegeln

* Nadelposition (ohne schneiden)

¢ Einfadelposition /
Fadenspannung l6sen
e Sicherheitsschalter

POWERLine 2235

08 // 09 Features



®

Fadendurchzieheinrichtung
Garantiert einen sauberen Naht-
anfang (auf der Oberseite des
Materials)

LED-Leuchte
Im Néhkopf integriert

Hoher Obertransporthub

Bis 9 mm

Durchgangsraum unter dem
gelifteten NahfuB bis 20 mm,
einstellbar entsprechend der
Anwendung

@

GrofB3er Durchgangsraum
Unter dem Maschinenarm
von 345 x 120 mm.

Skalenring
Eine Justierhilfe fir den Mechaniker




Einzigartiges Servicekonzept

Einfachste Durchflihrung aller Justierarbeiten: Die obere Arm-
abdeckung und der Kopfdeckel kénnen mit Hilfe weniger
Schrauben abgenommen werden.

POWERLine 2235
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Nahgarnituren

Teilesatz Nahtbild

-6/01 N (N =6 mm)
C mittelschwer

-6/01 N9 (N9 =9 mm)
C mittelschwer
C/D schwer

-6/07 N9 (N9 = 9 mm)
C mittelschwer

-6/13 N9 (N9 = 9 mm)
C mittelschwer

-40/12 N9 (N9 = 9 mm)

C mittelschwer

Far Kederstarken von 3-10 mm
(Standard 7 mm)

-40/14 N9 (N9 = 9 mm)

C mittelschwer

Fir Kederstarken von 5-11 mm
(Standard 5 + 7 mm)

-2/04 N (N = 6 mm)

C mittelschwer
Absteppbreiten:

1,5 (Standard), 2, 3, 4 mm

-3/04 N (N = 6 mm)

C mittelschwer
Absteppbreiten:

1,5 (Standard), 2, 3, 4 mm

-17/01 N9 (N = 9 mm)
C mittelschwer
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Arbeitsgang

Standardteilesatz fur universelle Naharbeiten, z. B.
e SchlieBndhte

e Kantenstepparbeiten bei montierten Bezligen

e Ziernahte

Kletterteilesatz fur Schlie3nédhte und
Kantenstepparbeiten mit stark auftragenden
Quernahten (Kreuznahte)

Teilesatz fur SchlieBndhte bei wattierten Materialien

Kederteilesatz flr Kederarbeiten (Transportfufd
seitlich verstellbar) zum Vor- und Fertigkedern

Kederteilesatz flr Kederarbeiten (Fertigkeder) bei
unterschiedlichen Kederstarken, da nur der
Stoffdrlickerfu® gewechselt werden muf3.

Alternative: SchlieRnahte bei Schaumstoff oder
vliesstoffkaschierten Bezugsstoffen / Leder ohne
Kedereinlage

Kantenarbeiten rechts der Nadel, z.B.
e Befestigungsprofile anndhen
e Reillverschlisse einseitig einnahen

Kantenarbeiten links der Nadel, z.B.
e Befestigungsprofile anndhen
e Reillverschlisse einseitig einnahen

Einfassarbeiten



Kantenfiihrungen

Kantenfiihrung Teile-Nr. Verwendbar bei Teilesatz

-2/04
-6/01
91-156 763-91 -6/07

-6/13
- 40/14

- 3/04
- 6/01
- 6/07
-6/13

91-156 764-91

-B6/01**
91-156 765-91 - B/07**
-6/13**

-2/04
- 6/01
91-156 767-91 - 6/07
-6/13

- 2/04
- 6/01
91-156 768-91 - 6/07

-6/13
-40/14

** Drlckerfile missen angepasst werden



Technische Daten + Spezifikationen

4 | N o
mm - | B i._l =
max) | 1™ | pogen I A I - System R
T T Nm
3.000 104 A9
3.000 9 C 2500 45 5 20 Qm 134-35 | 90-160 | max. 15/3
1.800 5-9 ’
2.800 1-4 A9
2.800 9 CD | 2500 445 5 20 mm 134-35 | 130-180 | max. 10/3
1.800 5-9 '
3.000 1-4 A 9mm
3.000 9 C 2.500 45 B: 20 mm 134-35 90 - 160 max. 15/3
1.800 529 '
2.800 1-4 A 9mm
2.800 9 C/D 2.500 45 B: 20 mm 134-35 | 130-180 max. 10/3
1.800 5-9 '
C mittelschweres Material
C/D mittelschweres Material
und dicke Faden
max Max. Drehzahl s, ] Durchgangbeim Nahen (A)/
A ... beim Liften (B)
T
W Stichlange in mm I Restfadenldnge in mm
1 N2
Max. Drehzahl in Bezug i
< > auf den Nahfukhub sysem - Nadelsystem
':.I Nahfulthub der alter- - Nm Empfohlene Nadelstarke
I nierenden Nahfufe in mm in Nm
POWERLine 2235
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Langennummerierung
(Nummer metrisch in Nm)

Durchgangsraum in mm
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l Anzahl der Nadeln
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Unter-, alternierender
Ober- und Nadeltransport
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Horizontalgreifer, grofR

Fadenabschneider

Fadendurchzieheinrichtung

PresserfuRautomatik
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Verriegelungseinrichtung

Steuerung flr zwei
Stichlédngen

Néhfufshub manuell Gber
Stellrad einstellbar

Néhfulhub Uber Stellrad ein-
stellbar, Uber Taster abrufbar,
mit automatischer Drehzahl-
begrenzung



PFAFF Industriesysteme
und Maschinen AG

Hans-Geiger-Str. 12 — IG Nord
D - 67661 Kaiserslautern
www.pfaff-industrial.com

Telefon: +49-631/200-0
Telefax: +49-631/200-17202
E-mail: info@pfaff-industrial.com

Europdische Union
‘Wachaham durch mnewation — EFRE
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